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Технико-коммерческое предложение
Высокоскоростное устройство двойной скрутки 1600#мм
	№
	Название
	Кол- во
	Единицы
	Цена за штуку на 12.03.2021 (юаней)
	Стоимость (юаней)

	1.
	Высокоскоростное устройство двойной скрутки 1600#мм
	1
	компл.
	750,000.00
	750,000.00


Примечания:   

1. Не включает стоимость транспортировки; 

2. Способ оплаты: авансовый платеж 30%, после приемки его представителем заказчика на заводе-производителе выплачивается 70%. 

3. Срок поставки товара: товар в наличии; 

4. Гарантия 1 год;

5. Способ поставки: EXW. Не включена стоимость пусконаладки за границей.
Высокоскоростное устройство парной скрутки 1600#мм
1) Состав оборудования
1. Счетчик метража
2. Стойка контроля натяжения (7 колес)
3. Стойка калибра скрутки  
4. Система управления
5. Высокоскоростное устройство двойной скрутки 1600#

6. Защитное ограждение
2) Параметры оборудования
	1. Счетчик метража 
(1) Тип: вертикальный;

(2) Диаметр колеса подсчета метража: 500мм; 

(3) Сигнал метража: роторный энкодер;
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	2. Стойка контроля натяжения (7 колес)
(1) Тип: комбинированное устройство с колесными блоками;

(2) Колесо натяжения: Φ200мм, материал алюминиевый сплав с керамическим напылением на поверхность желоба;

(3) Сила натяжения: пружина с ручной регулировкой;

(4) Способ намотки: S-образный;
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	3. Стойка калибра крутки 
(1) Тип: с направляющими колесами расположение 1+6;

(2) Направляющее колесо: Φ56мм, U-образный подшипник;

(3) Положение калибра скрутки регулируется вручную;
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	4. Система управления  
1. Управление с PLC
2. Управление скорости векторным преобразователем частоты;

3. Остановка оборудования по достижению установленного метража

4. Остановка при обрыве жилы
5. Устройство контроля безопасности
6. Контроль освещения внутри оборудования
7. Панель управления:
a. Выключатель электропитания индикатор
b. Пуск/стоп основного устройства
c. Регулировка скорости
d. Аварийный стоп
8. Окно управления на сенсорном экране
a. Окно пуска

b. Выбор управления

c. Установка параметров

d. Отображение отказов

9. Регулятор скорости постоянного тока

   a. Вращение: 27кВт
   b. Тяга: 30кВт
   c. Намотка: 10кВт
   d. Раскладка: 1.0кВт сервоприводом

   f. Зажимы отпускания в приемной катушке: 0.75кВт
10. Сенсорный экран: 10.4 дюймов, S7-200 smart PLC
11.Передача данных модуль промышленные беспроводной связи;

12.Электрический шкаф IP54, снабжен устройством вентиляции;

13.Электропитание: трехфазное 380В(±10%)，50Гц, однофазное 220В;
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	5. Высокоскоростное устройство скрутки 1600#мм
1. Диаметр изолированной жилы: Φ2.5-10.0мм/пять жил
2. Диаметр после скрутки изолированных жил: макс. Φ25мм;

3. Диапазон шага скрутки: 60-600мм;

4. Максимальная скорость вращения клети: 400 об/мин;

5. Максимальная грузоподъемность: 5000кг;

6. Тяговые колеса: 2*Φ800мм;

7. Направление скрутки: S, Z 

8. Главный электродвигатель клети: постоянного тока, 27кВт
9. Электродвигатель тяги: 30кВт постоянного тока, с редуктором;

10. Электродвигатель намотки: постоянного тока 10кВт
11. Серводвигатель раскладки: 1.0кВт, с редуктором;

12. Устройство раскладки: используется привод синхронным ремнем, передвижение производится по высокоточным направляющим;

13. Подъем и спуск: электрогидропривод подъема спуска, перемещения вправо и влево;

14. Управление скоростью: регуляторы скорости постоянного тока Park590;

15. Корректировка скорости: скорость вычисляется автоматически, в зависимости от внешнего диаметра оси намотки;

Диаметр приемной катушки: макс. Φ1600мм 
16. Внешняя ширина приемной катушки: 1180 мм;

17. Система электрического управления: PLC, интерфейс человек машина;

18. Контроль силы натяжения при намотке: регулируется электродвигателем;

19. Установка шага скрутки: производится через PLC (электронный контроль шага);

20. Направление работы оборудования: вправо или влево;

21. Ширина раскладки: макс. 1000мм;  

22. Установка шага раскладки: цифровой способ установки, в зависимости от диаметра кабеля;

23. Фиксация катушки: безосевое устройство, червячный винт, электропривод;

24. Подъем и спуск катушки: гидравлический, с автоматическим позиционированием;

25. Тормоз: пневмогидравлический дисковый тормоз;

26. Термоконтроль: в процессе работы производится отображение температуры главного вала, при перегреве срабатывает сигнализация и производится остановка оборудования;
27. Охлаждение внутри оборудования: осевой вентилятор, теплообмен производится циркуляции воздуха;

28. Способ смазки: подшипник главного вала снабжен системой автоматической смазки и охлаждения, винтовой шток необходимо периодически смазывать маслом;

29. Синхронный привод: привод зубчатым ремнем от главного электродвигателя;
30. Каркас и корпус оборудования, клеть и главный вал проходят отжиг и снятие внутренних напряжений, не деформируются при длительном использовании;

31. Клеть скрутки проходит динамическую балансировку для скорости 400RPM;

32. Материал бугельной дуги: углеродное волокно, гибкое и прочное. Для прохода жилы используются направляющие колеса;

33. Оборудование имеет цельную конструкцию, все операции и продевание жилы производятся с передней стороны;

34. Материал главного вала: 42CrMo, вал проходит динамическую балансировку с точностью G2.5.
35. Вес основного устройства: примерно 16000кг;

36. Давление воздуха: 6-8кг;

37. Производители основных деталей:

    a. Электродвигатели постоянного тока: Jiangsu Wangpai Motor Manufacturing Co., Ltd.;

    b. Серводвигатели: «Инованс»;

    c. Редукторы: «Jiangsu Guomeng»;

    d. Синхронные ремни: «EP», США;

    e. Подшипники: «NSK», «NACHI» (Япония);

    f. Регуляторы скорости: PARK590

    g. Сервоконтроллеры «Inovance»
    h. PLC: «Сименс», Германия

i.Сенсорный экран: «WINE-VIEW», Тайвань

    j.Низковольтные электрические элементы: «Schneider»;

    k. Блок беспроводной связи: «Сайюань» (совместное производство с «Сименс»)
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	6. Защитное ограждение
1. Сварной каркас из прямоугольных труб, снаружи спайка листовой стали A3;

2. Стенки защитного кожуха заполнены поролоном и оцинкованной сеткой, используются болтовые соединения;

3. В передней части ограждения имеется раздвижная дверь, на двери имеются смотровое окно. Для защиты от ударов при обрыве жилы за окном имеется взрывозащитный перфорированный лист;

4. Для удобства осмотра и ремонта с двух сторон кожуха имеются двери со смотровыми окнами;

5. Верхней части кожуха имеется три группы осевых вентиляторов;

6. По бокам и в задней части имеются отверстия для прохода воздуха;

7. Ограждение полностью закрытого типа со звукоизоляцией, уровень шума на расстоянии 1,5 м от оборудования составляет менее 88 дБ;

8. При открытии дверей производится остановка оборудования;

9. Защитное ограждение отделено от устройства скрутки;
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